LIITE 1.

HUMITTEST OY

BETONIN SUHTEELLISEN KOSTEUDEN (RH) MITTAUS PORAREIASTA
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Rakenteeseen porataan iskuporakoneella @16 mm reikd mittaussyvyydelle.

Reiké puhdistetaan porauspolysta imuroimalla kéyttden suutinta, joka mahtuu reikéan.

Reik&an asennetaan sivuiltaan tiivis mittausputki, joka ulottuu reidn pohjaan saakka. (16 mm
sdhkoputki tai Vaisalan 19266HM asennusputki)

Mittausputken ja betonin rajapinta tiivistetadn Mal-Kkitilla.

Mittausputki imuroidaan puhtaaksi.

Mittausputken paa tiivistetddn Mal-kitill&.

Tarvittaessa mittausputki suojataan Vaisalan 19268HM asennussuojalla tai muulla tavalla.
Reidn annetaan tasaantua tiivistettyné vahintaan 3 vrk.

Mittaus suoritetaan Vaisala Oy:n valmistamalla HM44 kosteusmittauslaitteistolla. Lampdtila-
kosteusmittapdd HMP44 asennetaan mittausputkeen siten, ettd putken pé&én tiivistys avataan
mittapddn putkeen laittamisen ajaksi. Tdman jélkeen putken paa tiivistetdaan Kitilld mittap&éan
johtoon. Mittapddn annetaan tasaantua mittausputkessa véhintdadn 1 tunti ennen lukemien
ottamista. Vaihtoehtoisesti mittapdé asennetaan mittausputkeen jo porauksen yhteydessa, jolloin
mittapddn tasaantumisaika reidssa on véhintdan 3 vuorokautta.

10. RH ja lampdtila (T) luetaan HMI41 nayttolaitteella ja arvot kirjataan ylds mittapadnumeroineen.
11. Arvot korjataan kunkin anturin yksilollisilla kalibrointikorjauskertoimilla.

Kaikki Humittest Oy:n mittapaat kalibroidaan vahintaan 2 kk valein Vaisala Oy:n valmistamalla
HMK13B kalibrointilaitteella. Laitteen suolaliuoskammioiden referenssikosteuspitoisuudet mita-
taan Vaisala Oy:n valmistamilla Vaisala Oy:n mittanormaalilaboratoriossa kuhunkin kosteus-
pitoisuuteen saddetylld (75 %RH ja 97 %RH) HMP233 lampdétila- kosteuslahettimelld. Referenssi-
lahettimien oikeellisuutta seurataan Vaisala Oy:n valmistamalla HMK15 kosteuskalibraattorilla,
jossa tarkistuskosteuspitoisuudet aikaansaadaan Finas akreditoitujen suolaliuosten avulla.

Vaativissa mittauksissa ainakin osa mittapaisté tarkistuskalibroidaan mittauksen jalkeen mittapaiden
kalibrointitason pysyvyyden varmistamiseksi.

Mittalaitevalmistajan ilmoittama HMP44 mittapadn mittaustarkkuus +20 °C lampétilassa on
+ 2 %RH (0...90 %RH) ja £ 3 %RH (90...100 %RH). Lampdtilan mittaustarkkuus on + 0,5 °C.
Saannollisella kalibroinnilla paastaan selvésti parempaan mittaustarkkuuteen.

HUMITTEST OY, LEPOLANTIE 70, 00660 HELSINKI PUH: 09-2727 160 FAX: 09-2727 1650
e-mail:etunimi.sukunimi@humi-group.com, internet: www.humi-group.com



